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Povrsinska zascita kovin

Korozija kovin

Korozija je proces propadanja kovin in drugih materialov zaradi zunanjih vplivov.
Poteka lahko pod zemljo, na prostem, v vodi, lahko pa tudi v zaprtih prostorih. V
vecini primerov zacne propadati material na povrsini. Najbolj znana korozija je
rjavenje Zeleza. Zelezo rjavi ob prisotnosti vode in kisika. Pri tem nastane na
povrsini rdeCerjav Zelezov oksid, ki je osnovna sestavina rje.

V Zivljenju pa sreCamo tudi pojem plemenita rja - patina, ki sicer z rjavenjem
Zeleza nima kaj dosti skupnega. Res je, da nastaja na kovinskem povrsju, a kovino
(baker) ali zlitino (bron) varuje pred nadaljnjim razjedanjem in vremenskimi vplivi.

Kovine zaSCitimo pred korozijo s kovinskimi ali nekovinskimi prevlekami.

Zascita kovin

kovinske ‘ nekovinske
previeke prevleke

potz_apljanjey mm Olja in masti
raztaljene kovine

== barve in laki

galvanizacija

mm €majliranje

mm DPlastificiranje

= bruniranje

=



Pripravila: Jelka Frelih

Kovinske previeke

Potapljanje:

Predmet potopimo v kopel z raztopljeno kovino (cink, kositer). Lahko pa predmete potapljamo tudi v
kromove soli.

RazpraSevanje raztaljene kovine

V/ posebni posodi se sproti tali kovinska Zica (cink, aluminij, kositer), ki jo stisnjen zrak razprsi po
premetu. Predmet enakomerno obragamo, da se kapljice raztaljene kovine oprimejo celotne povrsine.

Galvanizacija

Najpogostejsi uporabljen postopek za zascito kovin je galvanizacija.

lony elektrolitu

S postopkom galvanizacije (elektrolize) na povrsino kovine nanasamo cink, srebro, medenino in nikelj
Pred nanaSanjem izdelek kemi¢no razmastijo in sperejo, potem pride na vrsto jedkanje. Jedkajo s
kislinami, kloridi. Ko je izdelek pojedkan ga sperejo. Sledi kemi¢no razmaSc¢evanje, nato ponovno
spiranje. Nato sledi nanaSanje kovinske prevleke. S tem, ko prevleCejo Zelezne predmete s cinkom, jih
zas(itijo pred korozijo.
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Nekovinske previeke

Mineralne masti ali olja

Uporabljamo za kratkotrajno za&¢ito strojev, ploCevine ( olje in masti pospeSujejo korozijo, ¢e vsebujejo
nenasi¢ene mascobne kisline). Orodja in strojne dele, ki niso posebej zas¢iteni premazemo z mastjo in
oliem

Barvanje in lakiranje

Barve in laki ne le zaSCitijo ampak pripomorejo tudi k estetskemu videzu predmeta. Nanasamo jih s
copicem, brizganjem ali potapljanjem. Nanasanije je hitro, enostavno in dokaj poceni. Barvanje in
lakiranje sta najbolj razsirjena postopka.

Emajliranje

Emaijli so steklene previeke. So zelo odporni vendar krhki. Na kovino nanesemo emajlirano maso

(steklo v prahu) in izdelek Zgemo pri temperaturi 7500°C -15000°C Emajliranje se je najbolj uveljavilo pri
izdelavi kuhinjske posode.

Plastificiranje.

Na predmet nabrizgamo umetno maso. Plastificirani predmeti so zelo odporni proti obrabi. Plastificirani
so lahko rocaji orodij, zine police v hladilniku ...
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Bruniranje

Jeklo prevle¢emo z Zelezovim oksidom in pore zamazemo z voskom. Predmet dobi barvo od kovinske
sive do Crne barve.

Potek dela: jeklen predmet o€istimo in ga segrejemo na 6000°C in potopimo v laneno olje. Postopek
veckrat ponovimo. Se vro& predmet namazemo z voskom, da zapremo pore. Brunirana povrsina odbija
zelo malo svetlobe, zato ta postopek uporabljamo v opticni industriji pri izdelavi fotoaparatov,
projektorjev.
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